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. Informacje wstepne

Prace spawalnicze — rozumie sig przez to wykonywanie prac zwigzanych z przygotowaniem

do

spawania (ciecie, szlifowanie, obrébka), spawaniem roznymi metodami

oraz cieciem palnikiem elementow metalowych.

Metody spawania (najczeéciej wykorzystywane na terenie LG):

Metody cigcia:

111 - tukowe elektrodg otulong (MMA) @,

114 - tukowe samoosfonowym drutem proszkowym,

121 - tukiem krytym drutem elektrodowym,

131 - elektrodg topliwa w ostonie gazéw obojetnych (MIG) (1),

135 - elektroda topliwg w ostonie gazéw aktywnych (MAG) (1),

136 - drutem proszkowym w ostonie gazu aktywnego,

137 - drutem proszkowym w ostonie gazu cbojetnego,

141 - nietopliwg elektrods wolframowga w ostonie gazéw obojetnych (TIG) @,
31 - acetylenowo-tlenowe.

311 - acetylenowo-tlenowe,
83 - plazmowe (PAW) @,
312 - propanowo-tlenowe @

2. Obowigzkowe srodki ochrony indywidualnej spawacza

1. Wymagania w odniesieniu do odziezy roboczej spawacza:

zgodne z norma EN1SO 11612 & 14116 — trudnopalna, trudnotopliwa,
zgodneznorma EN 11611 — klasa 1 — spawanie z matg iloscig odpryskow,
zgodne z normg EN 1149-5 — odziez elektrostatyczna.

2. Wymagania w odniesieniu do obuwia roboczego:

zgodne z norma EN 20349 - obuwie robocze klasy S3, odporne na dziatanie iskier i
odpryskow.

3. Wymagania w odniesieniu do rekawic ochronnych:

zgodne z normg EN 407 — rekawice zapewniajgce ochrone spawacza przed drobnymi
odpryskami i oparzeniem.

4. Wymagania w odniesieniu do ochrony wzroku i twarzy spawacza:

zgodne z norma EN 169 —filtry spawalnicze zwykte (do tarcz spawalniczych, okularéw),
zgodne z normg EN 379 —automatyczne filtry spawalnicze (do przytbic spawalniczych).
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Warto zapamietac!

Podczas  wykonywania  prac
spawalniczych wymaga sig
posiadania i stosowania
odpowiednich srodkow ochrony
indywidualnej:

ochrony wzroku w zaleinosciod
zastosowanej melody spawania ,
obuwia robotzego przeznacmnesgo
do prac spawalniczych,

odziezy robocze) przezraczone)

do prac spawalniczych,

w zaleznodei od rodzaju prac
—innych adekwatnych SOI.

Odpowiednie oznakewanie
odziezy robocze] spawacza jest
potwierdzeniem spelniania przez
tg odziez okreslonych norm — nie
jest dopuszczalne stosowanie
adziezy roboczej inne] niz
przeznaczong w tym celu craz bez
oznakowania CE.

1|Strona



5.

Wymagania w odniesieniu do ochrony drég oddechowych spawacza:

= zgodne z normami EN 175 i EN 12941 — przythice zapewniajace przeptyw powietrza

i ochrone podczas spawania fukowego, ciecia plazmowego, 7fobienia i szlifowania
oraz w odniesieniu do pracspawalniczych w ograniczonych przestrzeniach, wzgledem ktorych
wymagania okreslajg:

o Standard 5.1 Prace na sufitach podwieszanych

o Standard 5.2 Prace w przestrzeniach ograniczonych.

"  zgodne z normg EN149 poéimaski filtrujgce jednokrotnego uzytku klasy FFP3,

= zgodne z normg EN 143 pdtmaski filtrujgce wielokrotnege uzytku z wymiennymi filtrami.

3. Organizacja stanowiska pracy

Obszar prac, w kidrym wykonuje sie prace spawalnicze powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony
przed wejsciem przez osoby postronne za pomoca srodkow réznego typu (pachotki, wygrodzenia
taricuchowe, balustrady przenosne lub stalowe ptoty przenosne).

Stanowiska spawalnicze, szlifowania, ztobienia powinny by¢ wyposazone w podreczny sprzet
gasniczy — gasnice proszkowe o masie srodka gasniczego co najmniej 4kg, prieznaczone do
gaszenia pozarow grup ABC oraz koce gasnicce — w ilosci co najmnigj
1 zestaw na 2 stanowiska spawalnicze. Jesli stanowiska spawalnicze s3 oddalone od siebie

0 co najmniej 20m —nalezy wyposazyc w podreczne srodki gasnicze kazde z nich.

Stanowiska spawalnicze w miare mozliwosc powinny byc¢ ostoniete specjalnymi ekranami
chronigeymi przed szkodliwym promieniowaniem UV, jesli ich zastosowanie nie jest moiliwe z
réinych wzgleddéw nalezy zastosowac ostoniecie stanowisk za pomocg stalowego ptotu o
wysokosci  co najmniej 1,5m i statej nieprzepuszczajgcej promieni  strukturze
lub innego rodzaju i sposobu skutecznego ostoniecia stanowiska (ptachty niepalnej, blachy).

Stanowiska spawalnicze, szlifowania, ztobienia powinny by¢ pozbawione wszelkich substancji
fatwopalnych i innych, ktére w kontakcie z iskrami, ptomieniem mogtyby doprowadzi¢ do
zaproszenia ognia, pozaru lub wybuchu, na

odlegtosc bezpieczng

co najmniej 5m od stanowiska.

Jezeli spawanie, ciecie, szlifowanie odbywa sie na otwartej przestrzeni — powinno byc
wykonywane tylko i wytacinie w korzystnych warunkach atmosferycznych, wykonywanie
wymienionych czynnosci w pogode deszczowa i/lub burzowa nie jest dopuszczalne.

6. Wykonujac spawanie lub ciecie
palnikiem  gazowym  naleiy
przewidzie¢ potencjalny obszar
razenia odfamkow rozgrzanych
elementow metalu oraz dokonac
odpowiednich
i skutecznych zabezpieczen aby
nie dopusci¢ do powstania pozaru
lub poparzenia innych
pracownikow lub osob trzecich

bgdz uszkodzenia mienia.
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Warto zapamietac!

Rekawice robocze, odziez robocza
‘oraz cbuwie robocze spawacza.

Podreczne  Srodki  gasnicze,
w  ktore nalezy wyposazyc
stanowiska spawalnicze powinny
by sprawne
i kempletne a poich uzyciu nalezy
natychmiast  je wymieni¢.
Wykonawca prac zobowiazany
jest zapewnic we wiasnym
zakresie odpowiednig ich ilos¢.
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4. Obowigzkowa dokumentacja spawacza

Warto zapamietac!

1. Spewanie, Zfobienie i cigcie palnikami to czynnosci, ktére moie wykonywac osoba
z odpowiednimi uprawnieniami.

2. Kazda metoda spawania wymaga posiadania osobnych uprawnien, uprawnienia takie sg wazne
przez 2 lata, pod warunkiem, ze spawacz wykonuje prace na biezgco, jeslinie —uprawnienia tracg
waznost po uptywie 6 miesiecy.

3. Dokumenty uprawniajgce do prowadzenia prac spawalniczych, zgodnie z przepisami prawnymi

to:

a. Ksigzkaspawacza,

b. Certyfikat spawalniczy

c. Zaswiadczenie o ukoriczeniu kursu

4. Podwykonawca kierujgcy pracownikéw do prac spawalniczych powinien posiada¢ do wgladu

kopie uprawnien swoich pracownikow, oraz kopie orzeczen lekarskich potwierdzajgcych
posiadanie odpowiednich predyspozycji zdrowotnych do wykonywania tego typu prac. WAZNE!
Niedopuszczalne jest zlecanie prac spawalniczych pracownikowi, ktéry nie przeszedt odpowiednich
badari lekarskich weryfikujgcych jego predyspozycje zdrowotne na tym stanowisku.

5. Zasady magazynowania gazow technicznych TR e
1. Podczas wykonywania prac spawalniczych (spawanie, Ztobienie, ciecie palnikiem) ;k{adzﬁzig}qu Wmngq ‘Edﬂb‘{c
wykorzystywane sg rozne rodzaje sprezonych gazéw technicznych lub ich mieszanin: ; : S 1y
= Argon (Ar] pomieszczeniu, z wyjatkiem butli z
! gazami utleniajgeymi.
= Tlen (02), : -

. Azot (N2) Skiadowanie butli z acetylenem
y i tlenem jednoczesnie (w jednym

= Dwutlenek wegla (CO2), Mo : : Y
= Hel (He) miejscu) Jest kategorycznie

: : zabronione.
= Mieszaniny argonowe (Argon + C032),

= Mieszanina gazéw tatwopalnych (Propan-Butan),
= Acetylen,
Wodér(H2).

Reczne przetaczanie butli  w
pozycil zblizonej do pianowej jest
dopuszezalne tylke w obrebie
stanowiska pracy spawacza,
natomiast przetaczania W pozycji
poziomej jest zabronione.

2. Oznakowanie butli z gazamitechnicznymi lub ich mieszaninami

Ar  Mieszaniny 02 Acetylen CO He  Mieszanina
Argonowe gazow

Butle z gazami ptynnymi o masie
do 11 kg  moga  byc
magazynoware maksymalnie
w 3 warstwach w pozycji stojgcej.

Zagrozenia zwigzane ze stosowaniem gazdw technicznych:
e tlen —wzmaga proces spalania, maty ptomier -> duzy ptomien
e (02 - ryzyko nieprawidlowego poziom dwutlenku wegla we krwi (hiperkapnii)
co w konsekwencji moze spowodowac zatrucie, obrzek mozgu i Smierc.
e gazy obojetne (ostonowe) np. Argon, wykorzystywane w procesach spawalniczych
i Zznajdujgce sie np. we fragmentach spawanych rurociggdw moga doprowadzic¢ do utraty
przytomnosci, a nawet uduszenia (wyparcie powietrza).
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Wszystkie butle z gazami technicznymi muszg posiada¢ decyzje dozorowa UDT (legalizacje),
ktdra najczesciej jest wydawana na okres 10 lat (w zalezno$ci od stanu technicznego butli moie
to by¢ okres réwniez krotszy). Potwierdzeniem legalnosci jest wybity w sposob staty na butli
termin kolejnego badania technicznego (lub naklejony w postaci etykiety). Maksymalny okres
eksploatadji butli trwa zwykle 20 lat od daty produkcji.
Butle z gazami technicznymi powinny posiadac etykiety potwierdzajgce spetnianie przepisow

transportowych (ADR) zgodnie z normg EN 1083-3.

Zwroty R i S —ostrzezenia przed ryzykiem i zalzcenia bezpieczenstwa

(2) Nalepki ostrzegawcze (zgodne r ADR) @ Wzory chemiczne gazow lub mieszanin

(4) Nazwa handlowa produktu

(5) Opcja : numer EWG dla gazéw jednosktadnikowych lub sformutowanie ,Mieszanina gazowa”

Oznakowywanie butli z gazami technicznymi we wtasnym zakresie, dokonywanie wszelkich
zmian w zakresie ich stanu technicznego (szlifowanie, spawanie, klejenie, malowanie)
jest niedozwolone.

Butle z gazami technicznymi w momencie uzywania ich do prac spawalniczych
i magazynowania powinny by¢ ustawione pionowo lub w pochyleniu (max. 45 od pionu)
w dedykowanym do tego stojaku (wozku) i odpowiednio zabezpieczone przed upadkiem

(zapiecie pasami lub taficuchami), ze wzgledu na wysokie cisnienie gazéw (150 - 300 bar).

Zabrania sie pozostawiania butli z gazami technicznymi na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych oraz narazanie na dziatanie wysokich temperatur (np. kierowanie otwartego ognia,
pozostawianie w poblizu Zzrodet ciepfa - grzejniki). W przypadku prac na otwartej przestrzeni
butle nalezy ostoni¢ przed nastonecznieniem.

Sktadowanie (magazynowanie) butli z gazami technicznymiw obiektach i obszarach zaktadu jest
mozliwe tylko i wytgcznie po wczesniejszym uzyskaniu zgody Dzialu LG odpowiedzialnego za
dany budynek lub obszar, po spetnieniu wytycznych tego dziatu oraz poinformowaniu o tym
fakcie Zakiadowej Strazy Pozarnej. W innych przypadkach po zakoriczeniu prac gazy techniczne
muszg opusci¢ obszary wewnetrzne.

Pracownik odpowiedzialny za nadzor prac oraz spawacze powinni by¢ przeszkoleni
i posiadat wiedze i umiejetnosci w zakresie uzycia podrecznych srodkow gasniczych
w sytuacji powstania pozaru. Wszelkie sytuacje tego typu nalezy bezzwlocznie zgtosié
Zaktadowe] Strazy Pozarnejoraz Dzistowi BHP LG.

ZABRANIA SIE MAGAZYNOWANIA BUTLIZ GAZAMI TECHNICZNYMI ORAZ WYKONYWANIA
PRAC SPAWALNICZYCH W OBSZARACH, W KTORYCH ISTNIEJE RYZYKO WYBUCHU !
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Warto zapamigtac!

Oznaczenia legalizacyjne butli
Fd gazami technicznymi
umieszczone sg W gormej czesc
butli w okolicy zawor u.

Wozek przeznaczony
do ftransportu butli z gazami
technicznymi  powinien byt
sprawny pod wzglgdem
technicznym [ posiadac
Wyposazenie zapobiegajgce przez
samoistnym  przemieszezeniem
sie | przewroceniem.

Wykonywanie samodzielnych
napraw w obrebie reduktorow,
Zaworow butli przez spawacza nie
jest dozwolone. Czynnosci fe
wymagajg posiadania
odpowiednich uprawnieri w tym
zakresie.

Pomieszczenia
przeznaczone do skladowania
butli z gazami ftechnicznymi
powinny posiadac odpowiednie
ozhakowanie oraz klasg
odpornosci pozarowe| okreslone]
w odrebnych przepisach.

(magazyny)
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6.
1

2.

10.

Zasady wykonywania prac spawalniczych

Wykonywanie prac spawalniczych jest mozliwe tylko i wytgcznie po uzyskaniu pozwolenia na
wykonywanie takich prac przez Dziat BHP LG i Zaktadowag Straz Pozarng.

Jesli wykonywanie prac spawalniczych jest zwigzane z koniecznoscig dezaktywacji urzadzen
przeciwpozarowych — Wykonawca takich prac musi uzyska¢ dodatkowe pozwolenie na
dezaktywacje tych urzadzen. W innych przypadkach (np. podczas wykonywania prac w
obszarach nie posiadajgcych urzadzeri ochrony przeciwpozarowej) obowigzuje warunek
wymieniony w pkt. 1.

Przed przystgpieniem do prac pracownicy wyznaczeni do wykonywania czynnosci
spawalniczych powinni posiadac¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej, odpowiednio
zorganizowane stanowisko pracy araz odpowiednie kwalifikacje i predyspozycje zdrowotne —

za ktorych sprawdzenie odpowiada nadzor wykonawcy prac.

Sprzet oraz wyposazenie przeznaczone do wykonywania prac powinny zostac sprawdzone pod
katem ich sprawnosci technicznej przez pracownika wykonujgcego
te prace oraz przez nadzor pracownikow. Nie jest dopuszczalne stosowanie urzgdzen
uszkodzonych, ktorych uzycie moze stwarzac zagrozenie

i narzedzi niesprawnych,

dla oséb i otoczenia.

Za odpowiednig organizacje stanowisk pracy, sposobie bezpiecznego przeptywu osob
oraz pojazdéw i urzadzen w miejscu objetym pracami spawalniczymi odpowiada nadzoér
wykonawcy prac.

Liczbe pracownikow wyznaczonych do wykonywania prac spawalniczych nalezy ograniczyc¢ do
niezbednego minimum (aby zmniejszyc ryzyko ekspozycji
na promieniowanie UV oraz na szkodliwe dziatanie gazdw powstajacych w procesie spawania)
zapewniajgc przy tym dla wszystkich identyczne wyposazenie ochronne (SOI).

Jesli prace spawalnicze zwigzane s3 z uzyciem urzgdzen stuzagcych do prac na wysckosdi i/flub
innych urzgdzen (np. elektrycznych) w okreslonych warunkach — prace te powinny przebiegac
zgodnie z ustaleniami zawartymi w odpowiednich standardach BHP.

Po zakonczeniu prac spawalniczych Nadzor Wykonawcy zobowigzany jest przeprowadzic
kontrole miejsca (obszaru) wykonywania prac po raz pierwszy tuz po zakoriczeniu pracy oraz
ponownie po 2 i w miare mozliwosci po 4 godzinach od zakonczenia pracy.

Stanowiska prac, na ktorych wykonywano prace spawalnicze powinny zosta¢ odpowiednio
uporzgdkowane, materiaty w nich magazynowane nie powinny utrudniac komunikacji oraz
stwarzac¢ zagrozenia pozarowego.

Stanowiska spawalnicze (spawalnie) powinny byé zorganizowane w sposéb zgodny 2

przepisami bhp okreélonymi w rozporzadzeniu *:

1) wysoko$¢ pomieszczenia minimum 3,75m oraz co najmniej 2m? wolnej przestrzeni podtogi
(na kazde stanowisko) wykonanej z materiatéw niepalnych, niezajetej przez urzadzenia i
15m3 przypadajgcych na kazdego pracownika najliczniejszej zmiany (state stanowiska
spawalnicze),

2)écianki pomieszczenia lub parawany powinny by¢ wykonane z materiatu niepalnego,
tlumigcego promieniowanie optyczne oraz mie¢ wysokos¢ co najmniej 2m
z zachowaniem szczeliny wentylacyjnej przy poziomie podtogi.

3) pomieszczenia spawalni powinny byé wyposazone w skuteczng instalacje wentylacyjng

(wyciag szkodliwych gazow), stot spawalniczy oraz odpowiednie oprzyrzadowanie
umozliwiajsce bezpieczne wykonywanie prac.

* Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dn. 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczeristwa | higieny pracy przy pracach spawalniczych
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Warto zapamigtac!

Reduktory, obudowy
manometrow, pokretfa, wskazniki
powinny byc w peini sprawne,
nieuszkodzoneg, niepopekane. W
przypadku ich uszkodzer nalezyje
wymienic.

Bezpieczniki przypalnikowe
acbowigzkowo  powinny  byc
stosowane w czasie wykonywania
prac spawalniczych (ciecie,
spawanie gazowe).

Weze spawalnicze nie
byc spekane,
palniku, do ich fgczenia nalezy
stosowac zaciski. Min. diugosc
WEZY 5m ) max.20m,
Jest mozliwosc przediuzenia wezy
omin 4m.

mogq
szczegolnie przy
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Stanowiska spawalnicze przeznaczone do
dtugotrwatego spawania w tym spawalnie
powinny  odpowiednio  chroni¢  przed
wphywem
atmosferycznych oraz posiadac¢ urzadzenia
wyciggowe .

niekorzystnych warunkow

Szczegolng uwage nalezy zwracac na
zamkniecie obwodu spawania przewodem

masowym, powinien znajdowac sie ona jak
najblizej miejsca spawania.

Magazynowanie buliz gazami technicznymi w
miejscach do tego nie przeznaczonych jest
zabronione. Niezbedne jest odpowiednie
oznakowanie, zabezpieczenie oraz
sklasyfikowanie jakie typy gazow mogg byc

skfadowane z innymi a jakie nie.

spawalniczych
srodkow  ochrony

Wykonywanie prac
bez  odpowiednich

indywidualnej oraz innych zabezpieczen jest
kategorycznie zabronione. Spawanie w
strefach Clean Room nie zwalnia pracownika
ze stosowania odpowiedniej odziezy roboczej
oraz obuwia roboczego oraz ekranow UV i
urzadzen wyciggowych.
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Warto zapamietac!

Podczas prac  spawalniczych
zabrania sie zawieszania wezy
spawalniczych na  ramionach,
kolanach oraz w przebiegu
instalacji i urzadzer), ktore
w razie uszkodzenia weia
i ulatniania sig;-g' 7 techni_cznéga
niosg ryzyko wystapienia pozaru.

Zawod spawacza zajmuje jedno z
czotowyeh miejsc pod dem
szkadliwosei 1 ucigzliwosei.
Substancje i zwigzki chemiczne
jakie powstaja w procesie
spawania sprzyjaja powstawaniu
szeregu  schorzen | chorob
zawodowych,

Do najgrozniejszycn z nich nalezg
tlenki (azotu, ctowiu, zelaza, niklu,
beryly, weglal, chrom,
mangan, ozon, chlorek karbonylu,
metanal,  kwas  cyjanowo-
woderowy.

Jedynym sposobem
na zmniejszenie  (ograniczenie)
wptywu  tych  szkodliwych
substancji na organizm czfowieka

Jest odpowiednie stosewarie

srodkdw ochrony indywidualnej
(zwilaszeza  achrony drég
oddechowych).
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